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ソフトウェア開発における設計過程への
品質工学的手法の導入
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Integratedsoftwaredebuggingmethodsusingorthogonalarrayshavebecome

anin-housestandardthatisfrequentlyapplied,buttheapplicationshavebeen

limiｔｅｄｔｏｔｈｅｌａｔｅｒｓｔａｇｅｓｏｆｔｈｅｄｅｓｉｇｎprocess，soastudywasundertaken

withtheobjectofapplicationtotheentiresoftwaredesignprocessduringin-

housesoftwaredevelopment・Thestudybeganwiththein-housestandardiza-

tionoftheintegrateddebuggingmethodology,whichwasthenappliedtounit

debuggingusingsmallorthogonalarrays,andapplicationswerethenexpanded

toincludecheckingmethodsduringthedesignprocess，ｗorkingfTomdown-

streamtoupstreaminthedesignflow､Ｔｈｅｄｅｓｉｇｎｆｌｏｗｗａｓａｌｓｏｒｅconsidered，

thecheckingsystemandthepointsaｔｗｈｉｃｈｉｔｗａｓｔｏｂｅａｐｐｌｉｅｄｗｅｒｅｓｔｕdied，

andimprovementswereimplemented、Finally，theapplicationofparameter

designtosoftwaredesignwasstudiedandaproposalwasmadeThegeneric

filnctionofsoftwarewasdefinedasstablefimctioningandoperationwitha

varietyofsettingsinavarietyofusageenvironments・Aftersignalftlctorswere

assignedtoanorthogonalalTayanddebuggingpersonnelwereassignedas

noisefnctors，debuggingwascarriedoutandthebugsthatwerefbundwere

evaluated・Thefbllowingisanin-housecasestudyreport,includingtheresults

ofastudyoftheefIbctsobtainedandfUrtherissues、
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なソフトウェアのバグのチェックは生産工程におけ

る重要項目である。品質工学ではソフトウェアの指

令を全て信号因子として，直交表の活用によりバグ

をチェックする方法が提案され')，実際に活用され

ている2)。

しかし，設計後のソフトウェアのチェックにより

バグを見つけ出すことが効率化されても，ソフトウ

はじめに1．

工作機械や機械加工システムにおけるソフトウェ

アは，高度でかつ複雑なシステムとなり，このよう
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