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Inthiscasestudyoftheoptimizationofthediscclampingstructureofanopti-

caldiscplayer,thegenericfimctionswereconsideredtobetherelationbetween

powerconsumptionandrotationalspeed，whichisaworkquantity，andthe

relationbetweenpowerconsumptionandtime・Ｄｕｓｔｗａｓｔａｋｅｎａｓａｎｏiseftlc-

tor,becausetheinteriorsofplayersinwhichtheclampingmechanismfailsdue

toexcessivewearfrequentlyshowvisibleaccumulationsofdust,whichisafHc-

torcausingwearThｅｋｅｙｐｏｉｎｔｉｎｔｈｉｓｓｔｕｄｙｉｓｔｈｅｃｏｍｐａrisonofanevaluation

bytheS/NratiowiththeresultsoflifbtestｓＷｈｅｎｌｉｆｂtestswereperfbrmed

undertheoptimizedconditionsonactualequipment，ｉｔｗａｓｃｏｎｆｉｒｍｅｄｔｈａｔ

ｗｅａｒｔｏｔｈｅｃｌａmpmechanismwasgreatlyreduced・ＴｈｅｇａｉｎｓｏｆｔｈｅＳ/Nratio

befbreandafterthetestswerefbundtobenearlyidentical，andthegainwas

reproducedinaconfirmationtestAfnrtherresultobtainedwasnear-perfbct

agreementbeｔｗｅｅｎｔｈｅｇａｉｎｏｆｔｈｅＳ/Nratioandtheestimatedlifb，showing

thepossibilityofdispensingwithrepeatedlifbtestsandgreatlyreducingthe

numberofman-hoursofdevelopmentwork
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スピンドルモータの消費電力，および，印加電圧

(回転数）と消費電力の関係を基本機能とするエネ

ルギー変換による機能性評価とパラメータ設計によ

り，評価期間の短縮と利得の再現`性のある設計条件

の最適化を行い，要素技術の標準化をはかることが

できた。さらに本研究では，従来の寿命試験による

摩耗量評価と消費電力評価の対比実験を行い，電力

評価によるパラメータ設計で最適化した条件が摩耗

量評価による寿命試験でも優位である結果を得た。

これにより，両評価方法は対比が取れることを実証

はじめに1．

従来，車載用ＣＤメカニズムにおけるＣＤ再生時

にディスクを保持するためのディスククランプ機構

の評価は，ディスク回転時間を信号にクランパ摩耗

量を出力とする評価法を用いていたが，結果を得る

までに５００～１０００時間の長期間を要していた。

そこで本研究では，ディスク回転時の経過時間と
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